Pramyslova rfeseni

= Mnohostranné

= Vykonné
- Usporné




ID-Kabinové koncepty

PredevsSim pfi praskové povrchové Upravé v femesle a prumyslu je hospodarnost a
profesionalita mimoradneé dullezita pro kone¢ny vysledek.

Rychla zména odstinu barvy, vysoké vyuziti materialu a spinéni dilezitych
predpoklad bezpecnosti — to vSe Vam zarucuje pouziti ruénich kabin 1D
firmy WAGNER.

Zavésna kabina ID — pro malé HLAVNI VYHODY
Série i pfi vice odstinech

= Vstfikovaci otvor (8 x v) 1.440 x 1.530 mm
« Optimalni pro malé a stfedni lakované predméty

= Integrované silné osvétleni pro maximalni
bezpecnost a pohodli

Zavésna kabina ID se idealné hodi pro povrchovou Upravu jednotlivych

dilt nebo malych sérii a pracuje maximainé tisporné i pfi provozu = Podlahova deska z uslechtilé oceli
s riznymi barvami. Stfikané pfedméty se zavésuji na ¢elni strané . L L
a nastiikuji se ruéné. = ID-kabina splfiuje smérnici ATEX

= VSe je integrovano a pohodiné po ruce! Rekuperace,

PREDNOSTI PRO UZIVATELE: pFiprava i doprava prasku

« Uzavfeny praSkovy okruh se 100% rekuperaci
= Velky vstup do kabiny, optimalni vyuZiti pracovniho prostoru
= Vysoky vykon odtahového vzduchu (4.000 m3/h), horizontalné
vedeni vzduchu = e
= Hladka vnitfni sténa, na niz se nic neusazuje a ktera se snadno Cisti  * Hll,J?Oka Ods.ii\{a.C' §teqa znemoznuje Ja}kka“V zpétny odraz
prasku a zajistuje Cisté pracovni podminky
= Velky otvor na zadni strané pro udrzbu
« Pojizdné kabiny a praskovy vozik
« Jednoducha obsluha
= Silné a praktické osvétleni kabiny (u zavésné i pratokové kabiny)
= Kratky prostor pro nastfik barvy Setfi praSek

= Energeticky Usporny cirkula¢ni provoz; odpadni vzduch se vraci do
pracovniho prostoru

= Ekonomickd i pfi provozu bez cirkulace praSku pfi jednotlivych odstinech
barvy



Program ID-kabin WAGNER

Podle druhu vyroby a poctu barvovych odstint je mozno volit rizna provedeni
kabiny a vybavu individualné pfizplsobit potfebam zakaznikd.

PRASKOVACI PRACOVISTE — IDEALNi PRO
N@STRIE( TVAROVE SLOZITYCH
PREDMETU

Praskovaci stanovisté se pouziva v pfipadé povrchové Upravy
normaélnich i tvarové komplikovanych pfedmétd. Sikmé plechy,

regulujici tok vzduchu, zajistuji rekuperaci rozstfiku a moznost
rychlého vy¢isténi.

= Hodi se pro tvaroveé slozité stfikané predméty

= Sikmé plochy pro vedeni vzduchu reguluji jeho proud
« Zabird malou plochu

= Hodi se pro zac¢lenéni do linky pro dopravu dild

= Podlahové deska z uSlechtilé oceli

« ID-kabiny spliuji smérnice ATEX

KABINA PRO PLYNULE NANASENI —
IDEALNI PRO POVRCHOVOU UPRAVU
MALYCH | VELKYCH SERIi

Pro velmi tspornou plynulou povrchovou Gpravu

malych i velkych sérii.

= Hodi se jako sériova kabina pro ru¢ni i automaticky provoz
nebo v pfipadé zvlaStnich odstind barvy jako druha kabina

= Stérbiny ve stropé a prajezdni profil

= Integrované osvétleni

« Podlahova deska z uslechtilé oceli

= Pro zvySeni vykonu pfi nanaSeni: verze kabiny o délce
3.500 mm se 2 nanaSecimi otvory

« ID-kabiny spliuji smérnice ATEX



Mnohostranné moznosti pouziti ID-kabin

Obé dolni vyobrazeni ukazuji aplikace pro oboustranné ru¢ni nanaSeni, resp. kombinaci ruéniho a automatickeho nanaseni. Hodi se
zejména pro zvlastni barvy: kombinace mobilni ID kabiny a zafizeni pro automatické nanaseni povrchu.

Obrazek. 1 Obrazek. 2 Pracovni pozice
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Kombinované Klidova poloha

Rucéni prajezdové nanaseni L o P
Automatické a ruéni nanaseni

TECHNICKA DATA

Hlavni Zavésna Lakovaci Prujezdova Prujezdova
vybaveni kabina stanovisté kabina kabina 3500

V provozu jiz v mnoha, gt e
svétovych zemich.
Trvaly celodenni provoz —

Mrizka deflektoru ano ano ano ano
Dvoijité kladky ano ano ano ano
To dokazuje dlouholeté zkuSenosti firmy WAGNER o
s praskovou povrchovou Upravou. Robustni a Géelna konstrukce prosevaca
o . wx PR wr . o fluidni dno pfi ano ano ano ano
nasich kabin umoznuje splnéni individualnich prani nasich cirkulagnim provozu
zakaznikl. Technika a Know-how — vSe v jednéch rukou! )
Spokojeni zakaznici a vynikajici vysledky povrchové Upravy S;‘Ifgx yz polyesterové T A A
dokazuji kvalitu praskové techniky firmy WAGNER.
Technicka data Zavésna Lakovaci Prajezdova Prujezdova
kabiny stanovisté kabina kabina 3500
Celkovy vykon 4.000 m3/h
Celkova filtraéni plocha 30 m2
Pfikon 2,2 KW
WAtech a.s. Druh proudu Stidavy proud 380 V/50 Hz
Autorizované zastoupem’ Sptlakového vzduchu 20 Nm3/h
Wagner Grou Vstupni
9 P tlakovy vzduch 6-8 bar
WWW'WateCh .CZ Zasobnik prasku 801
info@watech.cz
+420 778 071 019 Rozméry Zavésné Lakovaci Prijezdova Prijezdova
WWW WateCh czZ kabiny stifkaci misto  stanovisté kabina kabina 3500
Sitka mm 1.500 2.500 2.500 3.500
J. Wagner GmbH J. Wagner AG Hioubka mm 1.900 1.900 1.900 1.900
Industrial Solutions Industrial Solutions
D-88677 Markdorf CH-9450 Altstatten/SG Y (il B4R B4R 248D 248
Tel. +49 (0) 75 44/5 05-0 Tel. +41 (0) 71/7 57 22 11 Rozméry priiezdniho profilu T
Fax +49 (0) 75 44/5 05-1200 Fax +41 (0) 71/7 57 23 23 $xVvmm “~ '



